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1. Designacion del producto y de la Compafia

Tipo del Producto: Antisalpicaduras para Pistolas Mig

Nombre del Producto: INDUGEL

Especificacion del Producto:  No aplicable

Clasificacion del Producto:  No aplicable

Recomendacion de Uso: Proteccién para salpicaduras de las Pistolas Mig
Proveedor: Indura S.A Industria y Comercio

Direccion: Camino a Melipilla 7060 — Santiago - Chile

Numero Telefénico: (56-2) 530 3000.

Numero Telefénico de Emergencia (24 horas): 800 800 505

Fax: (56-2) 557 3471

web: www.indura.net

2. Detalles de la Composicion

Este decapante industrial contiene:

TLV PELIGRO
VASELINA SNOW WHITE 90. % 5.0 mg/m3 Nocivo por ingestion.
COLORANTE A LA GRASA ( Como neblina aceitosa)
+ AGUA 10 % Nocivo por ingestion
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3. Identificacion de los Riesgos

Al utilizar este gel, el operador se debe proteger las manos y 0jos con guantes de goma y careta facial ademas
debe usar indumentaria a prueba de acidos.

En caso de contacto accidental del gel con la piel, se debe lavar la zona afectada con abundante agua.

El envase deberd mantenerse cerrado después de su uso y almacenado en un lugar seguro y bien ventilado, lejos
del alcance de los nifios.

La sobre-exposicion o inhalacién de altos niveles de humos en periodos prolongados, puede dar lugar a efectos
nocivos en el sistema respiratorio y pulmonar y sistema nervioso central.

Se deberd utilizar la extraccion local y/o ventilacion, para asegurar que todos los ingredientes del humo cumplan las
normas ocupacionales de exposicion individual, en la zona de respiracion del soldador y de otros trabajadores.

4. Medidas de Primeros Auxilios

Inhalacion
Si respira con dificultad, lleve al paciente al aire fresco; y hagalo respirar profundamente.

Para contacto en la piel
Sumerja el area afectada en agua fria hasta que cese la sensacion de ardor y pida inmediatamente atencion
médica.

Para efectos en ojos
Lavar con abundante agua. Obtener atencion médica

Ingestiéon
Busque inmediatamente atencién médica.

5. Medidas de Prevencién contra Incendios

Producto Inflamable, para extinguir el fuego se debe usar polvo quimico seco, espuma o CO2.
No Explosivo.
Gases toxicos se pueden desprender si el producto estd expuesto al fuego

6. Medidas en caso de derrames o fugas

Evitar que el derrame llegue a las cloacas, vias fluviales y terrenos agricolas.

7. Manipulacién y Almacenamiento (para seguridad)

Almacenar en contenedores en un area fresca, lejos de fuentes de calor.

8. Prevencion a la Exposicion / Controles / Protecc  i6n Personal

Prevencién a la Exposicion

Se debera educar a soldadores y ayudantes sobre los riesgos para la salud, asociados al humo de soldadura y
entrenarlos para mantener la cabeza fuera de la columna de humo.
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Durante la soldadura, humos y gases son producidos y emitidos por el proceso de soldadura. El contenido de los
humos depende del tipo de consumible y fundente utilizado. La cantidad y concentracién del humo generado
depende de factores tales como intensidad de la fuente de calor, practicas de soldadura y nimero de soldadores
dentro de un area dada. Siguiendo las recomendaciones de practicas seguras de soldadura, algunas veces, la
produccién de humo puede ser minimizada.

Los limites de exposicion permisibles son los siguientes:

Componente del humo OSHA, PEL
(mg/m?)
Neblina aceitosa 5

* OSHA = Occupational Safety Health Administration
* PEL = Low Permissible Exposure Limit
* Los componentes no listados no son peligrosos (agua, activadores y estabilizadores)

La exposicion al humo debera ser controlada, para que esté bajo los limites de exposicion permitidos, PARA CADA
UNO DE LOS CONSTITUYENTES INDIVIDUALES Y BAJO 4 MG/M3 PARA EL TOTAL DE HUMO PARTICULADO.

Adicionalmente pueden aparecer otros humos, cuando estos fundentes son usados para soldar materiales base
contaminados, revestidos con otros metales y aleaciones, o cuando son usadas condiciones incorrectas de
soldadura. LA UNICA MANERA EXACTA DE DETERMINAR LA COMPOSICION Y CANTIDAD DE HUMOS Y
GASES, A LOS CUALES SE EXPONEN LOS TRABAJADORES, ES TOMAR MUESTRAS DE AIRE POR DENTRO
DE LA MASCARA DE LOS SOLDADORES, O EN LAS ZONAS DE RESPIRACION DE LOS TRABAJADORES.

Se deberan realizar mediciones individuales de humo, en estos casos usando normas reconocidas de muestreo y
andlisis. De acuerdo con los resultados de estas mediciones, controles adicionales de humo pueden ser requeridos
para asegurar que todos los componentes del humo se encuentren bajo sus limites de exposicion.

Controles

Se debera usar buena ventilacion general y/o extraccion local de humos, para controlar que humos y gases
producidos durante la soldadura estén bajo los limites de exposicién permitidos en la zona de respiracion del
soldador y ayudantes. Ademas la ventilacion y la extraccién debe ser suficiente, para asegurar que los niveles de
humo particulado estén reducidos bajo 4mg/ms, cuando sean medidos en la zona de respiracién.

En espacios confinados donde la ventilacion no es adecuada, se debera usar un sistema de respiracion con
alimentacion de aire. Se debera tener presente todas las precauciones para el trabajo en espacios confinados.

Donde los niveles de humo excedan los limites de exposicion permitidos, se puede requerir la proteccion
respiratoria de un respirador Clase P2 (humos metalicos).

Proteccion Personal

Los soldadores deben usar ropa protectora y proteccidon ocular apropiada segun lo especificado por las normas
locales.

Proteccién de cuerpo y piel
Deberan llevar ropas apropiadas para soldadura, tales como trajes a prueba de fuego, delantal de cuero, antiparras
para proteccion ocular, botas con polainas de cuero y guantes.

Proteccion de Manos
Los soldadores deben usar proteccién apropiada de manos, tales como guantes protectores adecuados a la norma,
usar guantes de goma al aplicar el producto.

Proteccion Ocular
Los soldadores deben usar antiparras con el filtro 6ptico apropiado para la operacién de soldadura.
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9. Propiedades fisicas y Quimicas

Estado Fisico Pasta semi solida

APARIENCIA: Pasta semi sdlida de color azul

OLOR: Sin Olor

SOLUBILIDAD: insoluble en agua.-Soluble en hidrocarburos
DENSIDAD Sin informacion

PH: N/A

PUNTO Inflamacion: 205°C.

10. Estabilidad y reactividad

Este producto es estable bajo condiciones normales de uso y almacenaje, evitar exceso de temperatura.

RIESGO DE DESCOMPOSICION DEL PRODUCTO: Gases téxicos se pueden desprender si el producto esta
expuesto al fuego.

CONDICIONES A EVITAR: Excesivo calor 6 frio

PELIGRO POR DESCOMPQOSICION
Incompatibles: Agentes oxidantes

11. Datos Toxicologicos
Potenciales efectos sobre la salud son:
INHALACION: Causa irritacion en el sistema respiratorio. Los sintomas pueden incluir tos y pequefios cortes de respiracion.

INGESTION: Puede causar nauseas, vomitos, diarreas, espasmo muscular, depresion del sistema nervioso central. Su
ingestion podria ser letal.

CONTACTO CON LA PIEL: Causa irritacion en la piel. Puede ser absorbido a través de la piel con posible efecto sistémico
CONTACTO CON LOS 0JOS: Causa irritacion y dolor

EXPOSICION CRONICA: Absorcion por la piel puede ser perjudicial para la salud

POTENCIAL CANCERIGENO: Ninguno

Si los humos de soldadura son inhalados pueden potencialmente producir diferentes efectos en la salud, causados por
particulas que contienen metal y gases producidos durante el proceso de soldadura, los cuales estan presentes en el
“humo”. La naturaleza exacta de cualquier efecto probable a la salud, depende de los materiales consumibles, del proceso
de soldadura, de la cantidad y composicion del humo, del uso de ventilacion adecuada, respiradores o equipo de

respiracion.

La inhalacion de los humos producidos durante la soldadura puede provocar irritacion de garganta, nariz y ojos. La
clasificacion de los efectos a la salud incluye deterioro en las funciones respiratorias y pulmonares, bronquitis crénica.

Estos efectos en la salud, son potencialmente probables, los cuales se relacionan con la composicién del humo, estos

necesitan ser consultados con los datos especificos de la toxicidad para valorar el riesgo en la salud al usar cualquier
proceso particular de soldadura.

12. DATOS ECOLOGICOS

El proceso de soldadura produce humos y gases, los cuales pueden causar en un largo periodo, efectos adversos en el
ambiente, si se relacionan directamente con la atmésfera.
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13. Disposicion Final

De acuerdo con la legislacién y reglamentacion vigente.

Evitar que el derrame llegue a las cloacas, vias fluviales y terrenos agricolas.
Evite botar restos del material en lugares de trabajo.

Deseche los residuos de una manera aceptable con el decreto 78 parrafo lIl.

14. Informacion de Transporte

Trasladar en contenedores adecuados para este producto.

15. Regulaciones

Referencias relevantes de documentos de regulacion, notas de asesoramiento, normas y especificaciones en seguridad y
salud en soldadura.

NCh 2928 of 2005 Prevencion de Riesgos-Seguridad en trabajos de soldadura, corte y procesos afines

NCh 1562 of 1979 Proteccion Personal-Pantalla para soldadores-Requisitos

NCh 1563 of 1979 Proteccion Personal-Pantalla para soldadores-Ensayos

NCh 1805 of 2004 Ropa de proteccion para usar en soldadura y procesos afines-Requisitos generales

NCh 2914 0of2005 Elementos de protecciéon ocular, filtros para soldadura y técnicas relacionadas-Requisitos de
transmitancia y uso recomendado.

16. Otra informacién

El cliente deberéa proporcionar esta hoja de datos de seguridad de los materiales a cualquier persona implicada en el uso de
los materiales y fomentar la distribucion de esta. INDURA solicita a los usuarios de este producto leer esta hoja de datos de
seguridad de los materiales cuidadosamente antes de su uso.

La informacion contenida en esta hoja de datos de seguridad de los materiales se refiere Unicamente a los materiales
especificos denominados y no se relaciona con ningun otro producto usado conjuntamente con cualquier otro material o en
cualquier otro proceso.

La informacion se da de buena fe y esta basada en la dltima informacion disponible en INDURA, los mejores conocimientos
y opiniones exactas y confiable al momento de su preparacién. Sin embargo, no representa, ni garantiza por completo la
informacién en cuanto a su exactitud y confiabilidad, y no asume ninguna responsabilidad incurrida en el uso de esta
informacién. INDURA no asume ninguna responsabilidad y niega cualquier responsabilidad incurrida con el uso de esta
informacién.

El producto es proporcionado bajo la condicién que el usuario acepta la responsabilidad sobre su uso y es para satisfacer su
necesidad, como también que la informacion proporcionada es adecuada y completa para su uso particular.
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